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Ob PPAP, PPF oder EMP, alle Verfahren sind verbindliche Vorschriften fiir den Lieferanten, deren Einhaltung dem Kunden
vor Serienbeginn hinsichtlich Material, Form und Funktion bewiesen werden muss. Am umfangreichsten ist der Erstmus-
ter-Priifbericht, in dem alle mafSlichen Vorgaben der Spezifikationen gepriift und dokumentiert werden.

AHP hat fiir den notwendigen Informationsfluss zwischen Abnehmer und Lieferant einen Ablauf entwickelt, dessen
Hauptziel es ist, fiir den Lieferanten eine méglichst einfache Form von der Annahme der Messaufgabe bis zur Erfassung

der Messergebnisse zu schaffen.

Workflow

Der Lieferant erhdlt vom Abnehmer zur Durchfiihrung von Messaufgaben im eigenen Hause das Messprogramm
iQ-EMP/Autark. Eine Messaufgabe in Form einer Datei kann ihm z. B. zur Abholung in das CAQ-PORTAL gestellt oder als Anhang
per E-Mail gesendet werden. Nach Priifungsabschluss werden die Ergebnisse in die Datei geschrieben, um diese dann wieder

Uber das Portal oder per E-Mail zuriick zu Ubertragen.
Wichtige Funktionen im Uberblick

Der Weg zum Lieferanten

e Der Kunde generiert mit der AHP-Software iQ-EMP die
Messaufgabe und stellt diese mit einem Klick in das
CAQ-PORTAL bzw. sendet sie als Anhang einer E-Mail
zum Lieferanten.

e Die von ihm auszufiillenden Felder werden nach Riick-
senden seiner erledigten Messaufgabe in den system-
seitig vorhandenen EMP-Prifauftrag und/oder in den
PPAP-Bericht Gbernommen.

Die Priifung
Durch Anklicken des Reiters EM-Prifung wird die Pri-
fungsumgebung dargestellt.
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Ubersicht der Erstmusterprifung fur die externe Prifung.

Die exeme Prifung setzt unsere autarke Software fir die Erfassung der Messergebnisse voraus

Kann unter htp i java, kostenfrel
AHP EMP Autar...

wiahlen Sie bitte den entsprechenden Auirag aus, U die Dokurnente (;

Bitte beachten Sie, dass Sie fir diese Sofware eine aktuelle Java Runtime version (v1.6.0_18) bendtigen. Eine akuelle Java Runtime Versiol

O 4~ chende Spalten zur Aufnahme der Mess-
5 werte dargestellt.

e Mit den Cursor-Tasten kann der Bediener in

s e der Merkmalsliste das nachste zu prifende

Merkmal ansteuern. Es wird in der Zeichnung
rechts farblich hervorgehoben. Umgekehrt
kann durch Anklicken in der Zeichnung eben-
falls das nachste Merkmal zur Messung akti-
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Datensatz 0 his . Die Suche erzielte Treffer

Applet AutarkApplethain started

Auftrag Material-ID KBZ Ansprechpariner Status

viert werden. Die Ansteuerung des nachsten

i zu messenden Merkmals hangt von der Kon-

e e figurationseinstellung ab. Die horizontale
(Prtfe ein Merkmal an allen Teilen) sowie die
vertikale (Prufe alle Merkmale an einem Teil)
Prifreihenfolge wird unterstltzt. Nach der
Eingabe des Messwertes wird der Stempel
GRUN (Wert ist 10) bzw. ROT (Wert ist NIO)
dargestellt.

e Wurde zur Messung ein bestimmtes Prifmit-

Das Werkzeug des Lieferanten

e Download des autarken Messprogramms von der
Web-Seite des Portals bzw. Installation der Software
von gelieferter CD

e Der Lieferant ruft das Messprogramm iQ-EMP/Autark
auf und liest die Datei ein. Die einzige ihm angezeigte
Maske enthdlt drei Registerkarten (Auftrag, EM-
Prifung und Dokumente).

o Die Auftragsdaten enthalten die wichtigsten Informa-
tionen fur den Lieferanten. Sie werden ihm vorgege-
ben oder von ihm erganzt. Die Liste der Felder deckt
die fiir den PPAP-Bericht erforderlichen Informationen
ab.

E-Mail: mail@ahp-gmbh.de - www.iQ-BASIS.de

tel vorgesehen, so wird dem Bediener dieses
im Kopf der Messaufgabe angezeigt.

e Bei Messungen, die aullerhalb der Spezifikations-
grenze liegen, wird der Bediener aufgefordert, eine Be-
merkung einzugeben.

e Umz. B. fehlerhafte Merkmale oder einen bestimmten
Prifablauf zu dokumentieren, kénnen Bilder dem be-
treffenden Merkmal zugeordnet werden (Fotoerfas-
sung).
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Anbindung von Messmaschinen

Neben der manuellen Eingabe einzelner Messwerte
besteht die Moglichkeit, Messwerte aus externen
Quellen (z.B. 3D-Messmaschinen) automatisiert zu
importieren. Dazu kann ein integrierter ,,Importfilter”
fur wiederkehrende Messaufgaben genutzt werden.

Generierung von Dokumenten

Uber den Reiter Dokumente kann der Lieferant belie-
bige begleitende Berichte und Anlagen hinzufiigen.
Mit dem Erstmusterauftrag fir den Lieferanten wird
eine Druckformat-Vorlage (Word-Formularvorlage) fur
den VDA-Erstmuster-Priifbericht gesendet. Durch An-
klicken der Schaltflache Bericht (nicht dargestellt) wird
der EMP-Bericht im VDA-Format erstellt.

Der Wegq zuriick

Ist die Messaufgabe erfiillt, so legt der Lieferant die um
die Messwerte ergdnzte Datei wieder im CAQ-PORTAL
als Dokument ab bzw. sendet diese per E-Mail an den
Kunden zurtick.

Die Messwerte werden beim Kunden in den vorberei-
teten Erstmuster-Priifauftrag Ubernommen (Mess-
werte des Lieferanten).

Der kundenseitige Prifer kann jetzt seinerseits eine
Priufung der mitgelieferten Erstmuster im selben Prif-
auftrag vornehmen (Gegenmessung).

Damit ist die Erstmusterpriifung abgeschlossen. Ein
EMP-Entscheid kann getroffen werden.

awp iQ-EMP/AUTARK = CNIQ-V23\autark\EM100148_0101QZ

==

| H (==
Auftrag | EM-Prifung | Dokumente
Auftrag

Auftrag EM100148

Material MZ (Zeiss Beispielteil)
Priifmittel

Vorgegebenes Priifmittel

Verwendetes Prifmittel - \ﬁ|
(Falls abweichend) o

Merkmale

Prifingsgebunden { vertikal) verkmal suchen | [Q4]
Ale - | [Alle - (&)
Merkmal  Bezeichnung Spezifikation (%) Prufing 1 Priifling 2

(+) 096 Langenmaly 14 +0,5/-0,5 mm 14.2 -
() 097 Langenmals 96 +0,8/-0,8 mm 96.1

(+) 098 Langenmali 3 40,2/-0,2 mm 3

() 099 Léngenmali 23,5 +0,5/-0,5 mm 23.5

(+) 100 Durchmesser 19,5 +0,5/-0,5 mm 19.6

() 101 Winkel 205 +0,25/-0,25° 205

() 102 Radius 5 +0,3/-0,3 mm 5

() 103 M2-7f3 tief [lo]

(v) 104 Léngenmali 5 +0,3/-0,3 mm 515

() 105 Winkel 40 +1,0/-1,0 ¢ 40.5

(%) 108 Léngenmali 5,15 +0,3/-0,3 mm & 5.48

(¢) 107 Léngenmal3 13 +0,5/-0,5 mm 13.2

(] 5.2

1na Linear measure LT
Zusatzinformation

Priifling: Priifing 1 | Merkmal: 108
Toleranzklasse 150 2768 (allgemeintoleranzen), C

Bemerkung

\ 5] Erfassung von Fotos

Schnittstellen zu anderen Modulen

iQ-PLAN als Basis fiir die Erstellung und Verwaltung der aus Zeichnungen erstellten Priifvorgaben
iQ-PAUF als Basis zur Anwendung der diversen Priifungen (z. B. iQ-EMP) durch Aufnahme der Messwerte, sei es

per Hand oder Ubernahme der Daten von einer Maschine
CAQ-PORTAL fir eine B2B Kommunikation tiber das Internet

AHP GmbH - HolnisstraRe 20 - 24960 Glucksburg - Tel. +49 4631/6170-0
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