Prifmitteliiberwachung ;Q BASIS

Kalibrierlabore sind heute auf eine umfassende Unterstiitzung durch Software angewiesen. Eine effiziente Priifplanung
und die alle Merkmale umfassende Abarbeitung des dadurch entstehenden Priifauftrages sind die Kernelemente der
Priifmitteliiberwachung iQ-PMU. Ergénzt und unterstiitzt wird iQ-PMU durch die direkte Anbindung diverser Messma-
schinen, so dass Messwerte nicht manuell iibertragen werden miissen. Bei Einsatz unseres Moduls iQ-PMS fiir eine bidi-
rektionale Schnittstelle zum Kalibrierdienstleister kénnen in iQ-PMU die vom Dienstleister gemessenen Urwerte in einem
Priifauftrag abgelegt werden.

Workflow

Die Priifmittelliberwachung basiert auf drei Sdulen: Priifplanung, Prifung und Verwendungsentscheid. Die Priifplanung erfolgt
mit dem Modul iQ-PLAN, das speziell firr die Bedarfe der Prifmittel-Prifplanung konfiguriert wird. Aus ihr resultiert ein Prif-
plan, der Merkmal fir Merkmal abgeprift wird. Bei Annahme eines Prifmittels zur Fristenprifung kann direkt in die Priifung
verzweigt werden. In diesem Fall wird im Hintergrund der Priifauftrag erzeugt und steht sofort zur Durchfiihrung der Mess-
aufgaben bereit. Die Erfassung der Messwerte wird mit dem Verwendungsentscheid abgeschlossen. Hier ldsst sich auch der
Kalibierschein erstellen bzw. die Trendberechnung ausfiihren oder aber eine Prifmittelbeanstandung anstoRen.

Die Nutzung von iQ-PMU setzt das Verwalten der Priifmittel mittels iQ-PMV voraus.

Wichtige Funktionen und Tabellen im Uberblick referenziert werden (einmal einrichten und in unter-
. . schiedlichen Planen mehrfach nutzen)
Die Priifplanung
e Prifplatzgruppen- bzw. Prifplatzvorgabe

o Die wesentlichen Leistungen der Priifplanung werden p .g PP ) P & .
in der Komponente iQ-PLAN beschrieben. In diesem Ab- e Verbindliche Benutzerfliihrung zur Bestatigung durch
schnitt werden wichtige Aspekte speziell fiir die Priif- den Prifer (,verbinde PIN1 mit PIN7, messe zwischen
mittel-Priifplanung hervorgehoben. PIN3 und PIN7)

e Zueinem Priifplan kann ein neuer Anderungsstand an- * Uber das Modul iQ-PMPL stehen vorgefertigte Norm-
gelegt werden, um zum Beispiel ein neues Messverfah- prifpldne zur Verfligung, und es werden Prifablaufe
ren oder bauliche Anderungen am Messmittel zu doku- aus den Bereichen Druck und Kraft sowie Elektronik un-
mentieren. terstitzt.

e Freigabe/Sperr/Archivfunktion auf Ebene des Ande- Merkmale
rungsstandes e Attributive Merkmale mit Fehlerart-Katalogen

* Messaufgaben: Z. B‘_ ﬁjr.jeden Messbereic-h (0'.1\/' 0- e Variable Merkmale mit diversen Formen der Bema-
10V, 0-1 mA usw.) wird eine Messaufgabe eingerichtet. Rungsangaben, auch prozentual (z. B. elektrische Mess-
In den Merkmalen einer Messaufgabe werden die mittel)

Messpunkte Uber einen einzelnen Messbereich in ent- . .
. . e Vordefinierte Formeln wie MIN, MAX, MW, FGES, FU,
sprechend vielen Merkmalen beschrieben.
RANGE usw.
e Standard-Prifplane mit Messaufgaben, die in anderen W d Eineriff
° -
Normalprifplanen (vergl. iQ-PLAN — hier der PVO) arn-und tingrifisgrenzen

2] Kalibrierung durchfihren D = B
B+ ¥+ X
Kalibrierauftrag PU101288 Control 2004
Messaufgabe 10 Prifung Universalprifgerat
Prafmittel 10061 Universal Messmittel
Referenznormale justieren
[INicht priifen
Attributive Prifung ~ Variable Prifung ~ Gemischer Prifablauf  Messunr  Wulti-Channel
vi Halbautomatisch Kanal 1 ~
WertPrfing TS — .
Referanz Wert Lm 80%
Vi-R Halbautomatisch Kanal 1 Referenzwert
Wert Narmal [ 122 [@xE v = 122mm 182
Wert Priifling Lm 55% I
Vi-B W Canal 1 - Semi-automatique: bzn 90/90/80
Wert Priffling Lm 150% 1 [
ViH2 Halbautomatisch 2-Kanal
wetpring [ 308 T m— i
Referanz Wert L 3% I I
VIH2-R W Halbautomatisch 2-Kanal Referenzwert
Wert Priffling I ot 33% T [
v
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Die Priifauftragsorganisation

Prifauftragsgenerierung, mit dem in den Prifmittel-
Stammdaten eingetragen Priifplan

Anstol} zur Priifauftragsgenerierung fir beliebige An-
lasse

Unterscheidung in verschiedene Priifgriinde Erst-, Frist
oder Sonderpriifungen, die sich zum Beispiel im Prif-
umfang unterscheiden kénnen

Darstellung filliger Priifungen in Ubersichten sowie
farbliche Hervorhebung von Terminiiberschreitungen

Die Priifung

Drucken einer Prifanweisung fiir manuelle Erfassungen
z. B. vor Ort

Prifmittelspezifische Prifabldaufe durch spezielle Pri-

Erfassung des Ist- und des Referenzwertes des Kalibra-
tors

e Darstellung der Abweichung vom Sollwert unter Be-
ricksichtigung des Referenzwertes

e Angabe der Abweichung in Prozent zum Toleranzbe-
reich

e Festhalten besonderer Beobachtungen in Ereignissen

e Anzeige von Zeichnungen und Fotografien bzw. ge-
scannten Informationen

e Anzeige von Standard- und Individualtexten zu Prifung,
Messaufgabe und Merkmal

e Erfassung der Kosten mit Ursachenklassifizierung

Auswertungen

; cen fi h dmaR e Grafische Darstellung von Trendentwicklungen eines
u.ngsmas en flr z. B. Messuhren, Endmalie, Dorne, Ge- ecinzelnen Merkmals
winde usw. . - . .
) ) ) . ) e Darstellung des Linearitdtsverlaufs iber einen Messbe-
e Variable Priifung liber manuelle Eingabe oder lber an- reich
geschlossene Apparate . o o
e Bezug zum Prifauftrag aus der Prifmittel-Historie mit
der Darstellung der auffalligen Merkmale zur Prifung
e Kostenanalyse
e Durchlaufzeiten, ...
Regressionsgerade = |2
X &
Prifmittel 1 Mebzchicbher 150 mm &&*&sss
PM-Typ MESSSCHIEEERZOO Nebschieber *#svwwsas
70005 AuBenmessung 41.3 mm [mrm] X 70006 AuRenmessung 41.3 mm [rmm] X -
41,3240 41,3240
41,3160 41,3160
41,3080 41,3080 . e - =
41,30008 a; — el
41,2920 41,2920
41,2840 @1,2840°
- & 2 g 3 - g g - g
g E E & g E 3 2
Schnittpunkt der Regressionsgerade am 30.05.2082 Schnittpunid der Regressionsgerade am 07.022011
70007 AuBenrmessung 131.4 mm [mirm] x 70008 AURERMEssUng 131.4 mrm [m] X
131, 131, =
1314190 13,4190 =
131,4080 o e = 131,4080 e =
|C€|£€Q?ﬂr = 131,3070:
1313860 131,3860
1313760 131,3760:
11 & g 1 g - g a2 b1 g
Schnittpunit der Regressionsgerade am 09.022013 Schnittpunid der Regressionsgerade am 01.062010 =
Skalierung oben 131 436 Skalierung urten 131 364 Skalierung min/max

Schnittstellen zu anderen Modulen

e jQ-PMV zur Priifmittelverwaltung

iQ-PM-Beanst zur Unterstitzung eines Beanstandungsprozesses mit automatischer Mahnung

e Q-PMPL fur die Nutzung fertiger Prufplane nach VDI/VDE/DGQ

e iQ-PM-Mobil zur autarken Abarbeitung eines Prifauftrags

e iQ-PMS zur Ubernahme der Messwerte aus den Auftrigen fiir die Kalibrierung bei einem Kalibrierdienst
e jQ-GL zur zentralen Pflege der in allen Modulen relevanten Stammdaten

e jQ-DOKU, um zum Beispiel den Kalibrierschein zum Prifauftrag abzulegen

e jQ-INFO fur — beispielsweise mit Crystal Reports — selbst erstellte Auswertungen

AHP GmbH - HolnisstraRe 20 - 24960 Glicksburg - Tel. +49 4631/6170-0

N

P



