Mit APQP zur einheitlichen Qualitatsplanung

Die Qualitdtsmethode Advanced Product
Quality Planing (APQOP) and Control
Plan stellt neue Anforderungen an CAQ-
Systeme, denn die gesamte Qualitidtspla-
nung wird darin einheitlich gefiihrt. Ein
entsprechendes Modul fiir das CAQ-Sys-
tem iQ-Basis hat AHP entwickelt. Das
i0-APQP besteht aus zwei Funktions-
blocken, dem Qualititsmanagement fir
die Produktqualitdtsplanung und der
Qualitétsplanung im Kontrollplan.

Im Bereich Qualititsmanagement be-
schiftigt sich das System mit den ersten

Phasen des APQP, die sich auf Produkt-
planung, -design und -entwicklung so-
wie Prozessdesign und -entwicklung
konzentrieren. Jede einzelne Phase be-
dingt mehrere MaBnahmen, die zeitlich
und inhaltlich voneinander abhéngen.
APQP-Management bedeutet folglich die
Festlegung noch zu treffender MaBnah-
men, deren Terminierung und Termin-
iiberwachung sowie die Erfassung der
Ergebnisse. Fiir dieses Management ist
das Modul iQ-Projekte zustindig, das
fiir APQP erweitert wurde. Es bildet die

Produk 1.1 Kontrollplan-Kopf
Tt Mit allen Angaben zum Kunden, Teile-

Lieferantenangaben, Kernteam, Freigebedatum usw.

Nr. und Bezeichnung

L2 Stiickliste

Teil

Dem Produkt wird die Stiickliste mit den Teilen aus dem
Prozess-Ablaufplan zugeordnet. Die Stiickliste kann auch direkt
aus dem Materialwirtschafissystem {ibernommen werden,

1.3 Arbeitsplan mit den Arbeitsvorgiingen

Arbeitsvorgang
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Zu dem jeweiligen Teil, das in dem Kontroliplan

analysiert werden soll. wird der Arbeitsplan (falls

schon vorhanden) herangezogen.

In den Arbeitsvorgiangen wird auf die Maschine verwiesen,
auf der der zu tiberwachende Prozess ausgefithrt wird,
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1.4 Prozessschritt

Zu jedem Arbeitsvorgang kinnen in der Maschine
mchrere Prozessschritte ablaufen. Jeder einzelne
Prozessschritt ist durch gecignete Merkmale zu
fiberwachen.

Merkmal
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1.5 Priiffmerkmale

Merkmale kinnen sich direkt auf den Prozess
oder auf die Produkiqualitit bezichen,

Alle weiteren Informationen (Spezifikationen,
Lenkungsmethoden und Reaktionspline) werden
in der strukturellen Darstellung nicht mehr
beriicksichtigt.

Die Merkmale beschreiben alle Formen der
Prozessiiberwachung.

Werkerselhstkontrolle

zyklische Uberpriifung des Prozesses

Einrichter

Abnahme nach erster Einstellung und jeder Justage

Prozess

direkte Erfassung der Prozess-Daten und der Einstellparameter

Werkzeug

Uberwachung der Werkzeugabnutzung

Instandhaltung

zustandsorientierte Uberwachung der Maschine

Aus dem Kontroliplan kann ein Priifplan fiir die Prozessiiberwachung erstellt werden
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gesamte Projektstruktur mit allen Unter-
projekten und den dazugehorigen MaB-
nahmen ab. Andere Objekte wie FMEA,
Arbeitsplan, Stiickliste, Qualitdtsmel-
dungen oder Dokumente konnen eben-
falls einem Projekt auf jeder hierarchi-
schen Ebene zugeordnet werden. Eine
Schnittstelle zu MS-Project erlaubt die
grafische Darstellung des APQP-Pro-
jekts. Verdnderungen werden automa-
tisch von MS-Project iibernommen.

Der Kontrollplan fiir die Qualititspla-
nung als zweiter Funktionsblock hat
verschiedene Schnittstellen zu anderen
iQ-Basis-Modulen. Teilweise baut der
Kontrollplan aus Informationen darauf
auf, teilweise werden sie fiir die Module
aus dem Plan abgeleitet. Kann z. B. auf
ein variantes Produkt zurlickgegriffen
werden, zu dem der Arbeitsplan bereits
vorhanden ist, so erspart das System die
erneute Erfassung von Stammdaten. Das
Gleiche gilt fiir Priifpline mit den Pro-
zess- oder Produktmerkmalen. Umge-
kehrt kann der Priifplan unmittelbar
aus dem Kontrollplan erstellt werden.
Fir die Produktion resultiert daraus ein
einziger Priifauftrag, in dem gleichzeitig
alle Prozessiiberwachungen abgebildet
werden konnen (iQ-FEP). Dazu gehoren
die Prozessfreigabe durch den Einstel-
ler, Produktionsfreigabe durch die Qua-
litdtssicherung, einmalige Prozessiiber-
wachung, Erfassung und Uberwachung
der Prozessdaten, SPC-Priiffung durch
den Werker, gelegentliche Stichproben-
priiffung durch die Qualitdtssicherung,
Endabnahme sowie  Prozessiiberwa-
chung beziiglich Instandhaltungsbedarf.
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